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Bescheinigung 



Die Firma Hille & Muller in Dusseldorf/Deutschland hat eine Patentanmeldung unter der 
Bezeichnung 

"Batteriehulse aus umgeformtem, kaltgewalztem Blech sowie 
Verfahren zur Herstellung von Batteriehulsen" 

am 12. November 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Der Firmenname der Anmelderin wurde berichtigt in: 
Hille & Muller GmbH & Co. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
H 01 M und C 25 D der Internationalen Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 29. Oktober 1999 



Deutsches Patent- und Markenamt 



Der President 
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Batteriehulse aus umqeformtem, kaltqewalztem Blech sowie Verfahren zur 

Herstellunq von Batteriehulsen 

Die Erfindung betrifft zunachst ein Batteriehulse aus umgeformtem, kaltgewalztem 
Blech, die zumindest auf ihrer Innenseite mit einem galvanisch hergestellten 
Oberzug enthaltend Ni, Co, Fe, Sn uhd/oder deren Legierungen versehen ist. 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung von Bandmaterial fur 
Batteriehulsen, bei dem kaltgewalztes Blech in einem galvanischen Bad mit einem 
Oberzug versehen wird. 

Die Qualitat von Batterien bestimmt sich u. a. danach, wie lange die garantierte 
Nennspannung und Kapazitat gehalten werden kann. Je hoher der innere 
Widerstand der Batterie ist, desto geringer ist die Spannung der Batterie in 
belastetem Zustand. Ein weiteres wichtiges Merkmal fur die Gute einer Batterie ist 
deren Verhalten bei langerer Lagerung. Eine lange Lagerung fuhrt zu einem 
Ansteigen des inneren Widerstandes der Batterie. Dabei hangen der innere 
Widerstand sowie dessen Zunahme bei langer Lagerung von mehreren Faktoren 
ab: Bei der Herstellung der Batterie ist der Kontakt zwischen der z. B. aus 
vernickeltem Stahlblech bestehenden Elektrode und der Fullung der Batterie, die 
aus EMD-Mangandioxid, Graphit und Kaliumhydroxidelektrolyt besteht, oft nicht 
ausreichend. Fur die Erhohung des inneren Widerstandes der Batterie ist ferner 
ausschlaggebend, dafi sich wahrend der Lagerung auf der Nickeloberflache eine 
Oxid-/Hydroxidschicht bildet, die gleichsam wie eine Trennschicht den innigen 
Kontakt mit der Fullmasse verhindert. Diese Erscheinung kann bereits bei neu 
hergestellten Batterien entstehen, wenn die auf der Innenseite mit der 
Nickelschicht versehenen Batteriehulsen oxidiert sind. 
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Um diesen Nachteilen zu begegnen, sind bereits verschiedene Mafinahmen bei 
der Herstellung von Batterien ergriffen worden. So ist es bekannt, die Batteriehulse 
axial einzukerben, um beim Fullen der Batterie an dieser Einkerbung einen 
hoheren radial Druck auszuuben und so den Kontakt zu der Batteriehulse zu 
verbessern. Auf diese Weise kann jedoch keine gleichmafiige Herabsetzung des 
Widerstandes bewirkt werden Ferner ist bekannt, ein Graphitpulver auf die 
Innenseite der Batteriehulse aufzubringen, um dort den inneren Widerstand der 
Batterie nach der Fullung zu verringern. Eine solche Methode ist aufwendig und 
damit teuer. 

Aus der WO 98/18170 ist es bekannt, bei der Herstellung von Elektroden fur 
Batterien die Elektroden zu beschichten, indem diese mit einem Lack Gberzogen 
werden. Der Lack enthalt elektrodenaktives Material, Bindemittel, Losungsmittel 
und Saure. Nachdem eine Seite der Elektrode auf diese Weise beschichtet wurde, 
wird die so hergestellte Schicht zunachst getrocknet, bevor eine entsprechende 
Beschichtung der anderen Seite der Elektrode erfolgt. 

Aus der japanischen Veroffentlichung JP-A H 9-171802 ist die Herstellung einer 
Batteriehulse bekannt, bei der deren Innenseite mit einer organischen 
Beschichtung versehen wird, und durch anschliefiendes Erhitzen eine 
Karbonisierung der beschichteten Flache eintritt. Die beschichtete Flache kann 
ferner weitere Schichten aus metallischem Chrom oder Chromhydroxid aufweisen. 

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, eine Batteriehulse zur Herstellung 
von Batterien zu schaffen, die sich bei langer Lagerung durch eine im Vergleich zu 
bekannten Batterien geringere Erhohung des inneren Widerstandes auszeichnet. 
Desweiteren soil ein Verfahren zur Herstellung von Bandmaterial fur die 
Herstellung von derartigen Batteriehulsen entwickelt werden. 

Hierzu wird bei einer Batteriehulse der eingangs genannten Art vorgeschlagen, 
dafi in den galvanischen Uberzug Partikel aus Kohlenstoff, Graphit oder Rufi 
eingelagert sind. 

Vorzugsweise betragt der Kohlenstoffgehalt des galvanischen Oberzuges 0,7% bis 
3,5%. Die Dicke des galvanischen Oberzuges betragt vorzugsweise 0,2 um bis 8 




urn auf einer Seite oder auf beiden Seiten des zu der Batteriehulse verarbeiteten 
Bandmaterials. 

Hinsichtlich des zur Herstellung von Bandmaterial fur eine solche Batteriehulse 
geeigneten Verfahrens wird vorgeschlagen, als Ausgangsmaterial verwendetes, 
kaltgewalztes Blech mit einer Dicke von 0,10 bis 0,70 mm in einem galvanischen 
Bad zumindest auf einer Seite mit einem Uberzug aus Ni, Co, Fe, Sn und/oder 
deren Legierungen zu versehen, wobei das galvanische Bad als weiteren 
Bestandteil Kohlenstoff enthalt, der bei der Galvanisierung gemeinsam mit dem Ni, 
Co, Fe, Sn bzw. deren Legierungen auf dem Ausgangsmaterial abgeschieden 
wird, und wobei die die kohlenstoffhaltige galvanische Schicht aufweisende Seite 
des Bleches bei dessen Umformung zu einer Batteriehulse innen liegt. 

Batterien, bei denen die nach einem solchen Verfahren hergestellten 
Batteriehulsen eingesetzt werden, zeichnen sich im Vergleich zu bekannten 
Batterien durch eine geringere Erhohung des inneren Widerstandes bei langerer 
Lagerung aus. Ferner kann auch der anfangliche innere Widerstand selbst von 
Batterien, die aus Batteriehulsen nach dem erfindungsgemafien Verfahren 
hergestellt sind, wesentlich niedriger sein, als dies bei herkommlichen 
Batteriehulsen der Fall ist, die z. B. aus vernickeltem Stahlband hergestellt sind. 

Die genannten Vorteile bezuglich des inneren Widerstandes der Batterie werden 
insbesondere bei Uberzugen aus Kombinationen der Elemente Nickel, Kobalt und 
Graphit erzielt. Jedoch haben sich auch abgeschiedene Schichten unter 
Verwendung von Eisen und Zinn bzw. aus Legierungen der genannten Elemente 
als geeignet fur den Uberzug von Batteriehulsen erwiesen. 

Als in dem galvanischen Bad suspensierter Kohlenstoff kommen in erster Linie 
feinverteilte Partikel aus Kohlenstoff (Graphit oder Rufi) in Betracht. Vorzugsweise 
betragt die Partikelgrofle 0,5 bis 15 pm. 

Zur Erzielung einer gleichmafligen Verteilung des Kohlenstoffs in dem 
galvanischen Uberzug wird mit einer Ausgestaltung des Verfahrens 
vorgeschlagen, daft in dem galvanischen Bad wahrend des 
Galvanisierungsprozesses eine gleichmafiige Stromung erzeugt wird. 
Vorzugsweise wird zur Erzielung der gleichmafligen Stromung das galvanische 



Bad gleichmafiig umgewalzt. Als besonders geeignet hat sich eine erzwungene 
Stromungsgeschwindigkeit des Elektrolyts von 6 bis 10 m/s herausgestellt. 

Mit einer weiteren Ausgestaltung des Verfahrens wird vorgeschlagen, daft das 
galvanische Bad suspensionsstabilisierende und/oder koagulationsmindemde 
Substanzen enthalt, urn so eine gleichmafiige Verteilung der Partikel aus 
Kohlenstoff ohne ortliche oder zeitliche Konzentrationen zu erzielen. 

Bei einer Ausgestaltung des Verfahrens erfolgt die galvanische Abscheidung in 
mehreren Stufen, wobei in mindestens einer dieser Stufen das galvanische Bad 
den Kohlenstoff enthalt. Vorzugsweise wird das Material zwischen den 
galvanischen Behandlungsstufen gegluht. Desweiteren ist es moglich, eine 
thermische Behandlung auch abschlieftend durchzufuhren, d. h. nach der ein- 
oder mehrstufigen Abscheidung. 

Bei mehrstufiger Abscheidung, wobei nur in einer dieser Stufen das Elektrolytbad 
Kohlenstoff enthalt, konnen diese Stufen unmittelbar nacheirlander angeordnet 
sein, so dafi im on-line-Betrieb verschiedene Teilschichten hintereinander 
abgeschieden werden. Es ist aber ebenso moglich, zwischen den 
Galvanisierungsstufen eine thermische Behandlung durch Gluhen des Materials 
einzufuhren. Ferner ist es moglich, drei- oder mehrstufig zu arbeiten, wobei 
zwischen zwei oder mehr Galvanisierungen mit jeweils graphitfreien Elektrolyten 
eine Galavanisierungsstufe mit Kohlenstoff-Partikeln durchgefuhrt wird. Auch in 
diesem Fall kann zwischen den einzelnen Galvanisierungstufen eine thermische 
Behandlung durch Gluhen erfolgen. 

Ausgangsmaterial bei der Herstellung der Batteriehuisen ist kaltgewalztes Band, 
welches in galvanisch nickeluberzogener Ausfuhrung weite Verbreitung bei der 
Herstellung der Batteriehuisen gefunden hat. Erfindungsgemaft sind in dem 
galvanischen Bad nicht nur Ni, Co, Fe und/oder Sn enthalten, sondern feinverteilt 
befinden sich darin in Form einer Suspension auch Partikel aus Kohlenstoff, 
Graphit oder Ruft. Bei der elektrolytischen Behandlung des kaltgewalzten Bleches 
nach vorherigem Entfetten, Spulen, Dekapieren, Spulen etc., bildet sich auf der 
Oberflache eine gemeinsame Abscheidung sowohl der vorgenannten Elemente, 
als auch des Kohlenstoffes. Zur Erzielung einer gleichmafiigen Beaufschlagung 



der beschichteten Flachen, und um den Zustand und die Zusammensetzung des 
Elektrolyten konstant zu halten, bestehen zwei unterschiedliche Methoden: 



Bei der ersten Methode werden feinverteilte Kohlenstoffpartikel oder Graphit oder 
Rud in einer Partikelgrolle zwischen 0,5 und 15 um im Elektrolyt, z. B. einem 
Watt'schen Nickelelektrolyt, suspendiert und durch starke Bewegung des 
Elektrolytbades in der Schwebe gehalten. Zur Erzielung dieser Bewegung kann ein 
Ruhrwerk eingesetzt werden, oder es kann auf andere Weise eine erzwungene 
Strbmung erzeugt werden. Bei der zweiten Methode wird zwar ebenfalls eine 
mechanische Bewegung des galvanischen Bades angewendet, jedoch werden in 
Erganzung dem galvanischen Bad Zusatze zugegeben, die die Suspension 
gleichmSfiig halten und die Ausflockung und Koagulation der Kohlenstoff- bzw. 
Graphitpartikel verhindern. 

Zweckmafcig ist es, die den Kohlenstoff enthaltende Metallschicht nur auf einer 
Seite des Stahlblechs aufzutragen, und zwar auf jener Seite, die spater die 
Innenseite der gefertigten Batteriehulse bildet. Dies fuhrt zu einem wirtschaftlichen 
HerstellungsprozeR., ferner lalit sich auf der AuGenseite der Batteriehulse die 
gewohnte Oberflache beibehalten. Die Formung der Batteriehulse erfolgt durch 
eines der an sich bekannten Verfahren durch Anwendung von mehrstufigen 
Abstreck- oder Tiefziehumformungen des erfindungsgemaR> veredelten Bleches. 

Kaltgewalztes Stahlband kann in einer speziell fur die Bandveredelung 
ausgelegten Anlage z. B. wie folgt behandelt werden: 

elektrolytisches Entfetten mit hoher Stromdichte von 30 - 50 A/dm 2 
Spiilen 

Dekapieren in 3-5 %iger Schwefelsaure 
Spulen 

Vernickeln in einem Watts-Nickelbad mit folgender Zusammensetzung: 



Nickel 

Chlorid 

Borsaure 

Kohlenstoff 

pH-Wert 

Temperatur 



2,1 -3,5 
55 - 80°C 



50 - 80 g/l als Nickelsulfat 
10-30 g/l als Nickelchlorid 
35 - 45 g/l 

20 - 80 g/l, Partikelgrofie 0,5-15 um 



-6 



Stromdichte 5 -20 A/dm 2 
Bewegung vorwiegend laminar, teilweise turbulent 
Elektrolytstromung 6 - 10 m/s 



E,eZ,yts,r em ung von 2 - 8 m/s h* sich als geeigne, herausges.eiU. 

Die wie oben angegeben hergesteilten Nickelschichten betragen 0.2 - 8 urn. Der 
Graphit (C)-Gehalt in der Nickelschicht betragt 0,7 - 3,5 /=. 

Es wurde noch ge.nde, ^^^T^^^^ 
einschlieftlich Graphit dem obengenannten Nickelbad entspnoht. 

Reis piel 1: 

- Bandmateria, aos Stah, m„ einer Dioke von 0.2 - 0.45 mm vvi* in einem.Nickeibad 
nach Entfetten, SpGlen. Dekapieren, SpQIen wie folgt vern.ckelt. 




Nickelbadzusammensetzung: 

Nickel 60 g/l als Nickelsulfat 

Chlorid 30 g/l als Nickelchlorid 

Borsaure 40 g/l 

Graphit 40 g/l, Korngrolie 1 - 8 urn 

pH-Wert 2 > 3 
Temperatur 60 °C 

Stromdichte 15 A/dm 2 

Bewegung turbulent 
Elektrolytstromung 6-10 m/s 
Die so hergestellte Schicht enthalt ca. 1 ,7 % Graph* 



Beispiel 2: 



Die Zusammensetzung des Nickelbades entspricht jener in Beispiel 1. Lediglich 
werden suspensionsstabilisierende Mittel und koaguiationsverhindernde Substanz 
zugegeben. Die Bewegung ist mafiiger, die Elektrolystromung betragt nur ca. 4 
m/s. Der Graphitgehalt der abgeschiedenen Nickelschicht betragt 1,2 %. 

Der Schichtaufbau, der nach Beispielen 1 und 2 hergestelft wird, kann folgende 
Zusammensetzung haben: 

Die Gesamtschichtstarke von 0,2 - 2 \im wird mit Graphiteinlagerung hergestellt. 
Gemali einer Variante hierzu kann zunachst eine Nickelschicht von 1,0 - 1,5 pm 
ohne Graphiteinlage hergestellt werden, nach dem Gluhen und Dressieren wird 
eine zusatzliche Schicht von ca. 0,3 - 0,5 pm mit Graphiteinlagerung 
abgeschieden. 

Beispiel 3: 

Herstellung von Nickel-Kobalt mit Graphiteinlagerungen 

Bei der Herstellung von Nickel-Kobalt-Uberzugen mit Graphiteinlagerungen sind 
Starke und Zusammensetzung des Bandmaterials identisch Beispiel 1. Die 
Vorbehandlung ist ebenfalls identisch. Zuerst wird Reinnickel aus dem Elektrolyt, 
wie in Beispiel 1 beschreiben, abgeschieden, ohne Graphiteinlagerung. Die zweite 
Schicht nach dem Gluhen und Dressieren wird in einem Kobaltelektrolyt mit 
Graphiteinlage erzeugt. 

Auch eine reine Kobaltbeschichtung mit Graphiteinlagerung ist moglich. 
Beispiel 4: 

Herstellung von Nickel-Eisen-Legierungen mit Kohlenstoffeinlagerungen (Graphit, 
Ruli) 

Nach der bekannten Vorbehandlung (siehe Beispiel 1) wird die Bandoberflache mit 
einem Elektrolyten derfolgenden Zusammensetzung beschichtet: 



» 



-B-. # 



Nickel 47 g/l als Nickelsulfat 

Chlorid 1 5 g/l als Nickelchlorid 

Eisen 1 - 4 g/l als Eisen(ll)Sulfat 

Borsaure 45 g/l 

Graphit 40 g/l Korngrdfie 1-8 jam 

pH-Wert 2,3 

Temperatur 60° C 

Stromdichte 2-12 A/dm 2 
Fe-Gehalt im 

Niederschlag _ 4-55 % je nach Fe-Konzentration und Stromdichte 



Beispiel 5: 

Herstellung von Nickel-Zinn-Legierungen mit Kohlenstoffeinlagerungen (Graphit, 
Ruft) 



Zinn 25 g/I als Zinnchlorid 

Nickel 60 g/l als Nickelchlorid 

Fluorid 30 g/l als Ammoniumbifluorid 

Graphit 30 g/l Korngrofie 1-8 jam 

pH-Wert 4,5 

Temperatur 60° C 

Stromdichte 1-4 A/dm 2 
Sn-Gehalt im 

Niederschlag 30 - 40 % je nach Stromdichte und Temperatur 



Zusammenfassuna 



Es wird eine Batteriehulse aus umgeformtem und kaltgewalztem Blech sowie ein 
Verfahren zur Herstellung der Batteriehulse vorgeschlagen. Bei dem Verfahren 
wird kaltgewalztes Band in einem galvanischen Bad, z. B. einem Watt'schen Bad, 
zumindest auf einer Seite mit einem Oberzug aus Ni, Co, Fe, Sn oder deren 
Legierungen versehen. Als weiteren Bestandteil enthalt das galvanische Bad 
Kohlenstoff, der bei der Galvanisierung gemeinsam mit dem Ni, Co, Fe, Sn bzw. 
deren Legierungen auf dem Ausgangsmaterial abgeschieden wird. Die die 
kohlenstoffhaltige galvanische Schicht aufweisende Seite des Bleches liegt bei 
dessen Umformung zu einer Batteriehulse innen. Batterien mit solcher Art 
hergestellten Batteriehulsen weisen durch eine im Vergleich zu bekannten 
Batterien geringere Erhohung des inneren Widerstandes auch bei langer Lagerung 
aus. 
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Eingabe vom 



eingegangen am 



Die weitere PrUfung der oben genannten Patentanmeldung hatzu dem nachstehenden Ergebnis 
Zur AuRerung wird eine Frist 

von vier Monaten 



gefQhrt. 



gewahrt, die mit der Zustellung beginnt. 

Fur Unterlagen, die der AuGerung gegebenenfalls beigefQgt werden (z.B. PatentansprQche, Beschreibung, Beschreibungsteile, 
Zeichnungen), sind je zwei Ausfertigungen auf gesonderten Biattern erforderlich. Die Aufcerung selbst wird nur in einfacher 
Ausfertigung bendtigt. 

Werden die PatentansprQche, die Beschreibung oder die Zeichnungen im Laufe des Verfahrens geandert, so hat der Anmelder, 
sofern die Anderungen nicht vom Deutschen Patent- und Markenamt vorgeschlagen sind, im einzelnen anzugeben, an welcher 
Stelle die in den neuen Unterlagen beschriebenen Erfindungsmerkmale in den ursprQnglichen Unterlagen offenbart sind. . 

In diesem Bescheid sind folgende Entgegenhaltungen erstmalig genannt. 
(Bei deren Numerierung gilt diese auch fur das weitere Verfahren): 



BEST AVAILABLE COPY 



Hinweis auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer nach dem 1. Januar 1987 mit Wirkung fur die Bundesrepublik Deutschland eingereichten Patentanmeldung kann eine 
Gebrauchsmusteranmeldung, die den gleichen Gegenstand betrifft, einreichen und gleichzeitig den Anmeldetag der frtlheren Patentanmeldung in 
Anspruch nehmen. Diese Abzweigung (§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis zum Ablaut von 2 Monaten nach dem Ende des Monats moglich, in dem 
die Patentanmeldung durch rechtskraftrge Zurtlckweisung, freiwillige ROcknahme oder Rucknahmefiktion eriedigt, ein Einspruchsverfahren 
abgeschlossen oder - im Falle der Erteilung des Patents - die Frist fur die Beschwerde gegen den ErteilungsbeschluB fruchtlos verstrichen ist. 
Ausfuhriiche Informationen Qber die Erfordemisse einer Gebrauchsmusteranmeldung, einschliettlich der Abzweigung, enthaft das Merkblatt for 
Gebrauchsmusteranmelder (G 6181), welches kostenlos beim Deutschen Patent- und Markenamt und den Patentinformationszentren erhaitlich ist. 
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Hinweis auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 

Der Anmelder einer nach dem 1. Januar 1987 mit Wirkung fur die Bundesrepublik Deutschland eingereichten Patentanmeldung kann eine 
Gebrauchsmusteranmeldung, die den gleichen Gegenstand betrifft, einreichen und gleichzeitig den Anmeldetag der fruheren Patentanmeldung in 
Anspruch nehmen. Diese Abzweigung (§ 5 Gebrauchsmustergesetz) ist bis zum Ablauf von 2 Monaten nach dem Ende des Monats mOglich, in dem 
die Patentanmeldung durch rechtskraftige Zuruckweisung, freiwillige RGcknahme oder RQcknahmefiktion erledigt, ein Einspruchsverfahren 
abgeschlossen oder - im Falle der Erteilung des Patents - die Frist far die Beschwerde gegen den Erteilungsbeschlua fruchtlos verstrichen ist. 
AusfOhrliche Informationen Ober die Erfordernisse einer Gebrauchsmusteranmeldung, einschlieBlich der Abzweigung, enthaft das Merkblatt fOr 
Gebrauchsmusteranmelder (G 6181), welches kostenlos beim Deutschen Patent- und Markenamt und den Patentinformationszentren erhattlich ist 



P 2401 Annahmestetle und 
11/98 Nachtbrlefkasten 
04.98 nur 

ZweibrtJckenstra&e 12 

^(bdv i) SchnellbahnanschluB im 
Munchner Verkehrs- und 
Tarifverbund (MW): 



Dienstgebaude 

ZweibruckenstraQe 12 (Hauptgebaude) 
ZweibrGckenstraOe 5-7 (Breiterhof) 
WinzererstraOa 47a/SaarstraBe 5 

WinzererstraOe 47a / Saarstralie 5: 
U2 Hohenzollernplatz 



Hausadresse (fQr Fracht) 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Zweibruckenstrafte 12 
80331 Munchen 



Telefon (089)2195-0 
Telefax (089) 2195-2221 



Bank: Landeszentraibank Munchen 700 010 54 
(BLZ 700 000 00) 



I nternet-Ad resse http://www. patent-u nd-markenamt de 



ZweibrOckenstraGe 12 (Hauptgebaude). ZweibrOckenstraGe 5-7 (Breiterhof) 
S1 - S8 Isartor 



Aus dem Stand der Technik konnte bislang dem Anmeldungsgegenstand, betr. eine 
Batteriehulse und deren Herstellungsverfahren entgegenstehendes druckschriftliches 
Material ermittelt werden. 

Jedoch betrifft die Anmeldung auch das galvanische Beschichten unter Zusatz von 
Kohlenstoff, als Grafit oder RuR zur Verringerung des inneren Widerstandes einer Batte- 
rie, weshalb den Anmeldern zunachst vorgeschlagen wird, diesen Zweck in den Patent- 
anspruch, der dann einteilig formuliert werden konnte, aufzunehmen, wie er auf Seite 1 
und 2 dargelegt ist. Dies konnte auf Zeile 2 des Anspruchs 1 nach "Uberzug" eingefugt 
werden. 

Unklar aus den Beschreibungsunterlagen ist jedoch auch, in welcher physikalisch-chemi- 
schen Form der den o.e. Zweck erfullende Kohlenstoff, Grafit oder Ru(5 vorliegt - gebun- 
den, oder frei. 

Liegt der C frei vor, bedarf das einer diesbezuglichen Klarstellung in der Beschreibung, 
da es nicht ohne weiteres moglich erscheint, C in einem Gemisch mit Metalllegierungen 
aus Ni, Co, Fe und Su in eine geschlossene Oberflache einzubringen bzw. aufzubrin- 
gen t da fur Metalle und z.B. C als Grafit oder RufS unterschiedliche Abscheidungspoten- 
tiale erforderlich sind, uber die keine Anweisung in Form einer klaren Regel zum techni- 
schen Handeln offenbart ist. 

Auch ist nicht klar dargestellt, was mit dem Gluhen (vgl. Seite 4 und Anspruch 12 beab- 
sichtigt werden soli. 

Beim Gluhen wird C (ohne Schutzgas) i.a.R. zu CO und C0 2 oxidiert und brennt damit ab 
bzw. hohlt u.U. Eisen und Nickel (Benckhard-Gleichgericht) zwischen ca. 900 und 
1100°C auf, vgl. Hutte Taschenbuch fur Eisenhuttenleute, Verlag W. Ernst & Sohn, 
Berlin 1961 Seite 99. 
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Die Offenhaltung cler Erfindung erscheint damit in wesentlichen Teilen unklar. 

Sollte allerdings das Gluhen wesentliche Bestandteil des Anmeldungsgegenstandes 
sein, ware dieser Verfahrensschritt in den Anspruch 4 aufzunehmen. 

Die Anmelder werden aufgefordert, die unklaren Bestandteile der Anmeldung auszu- 
raumen und neue uberarbeitete, aus den urspriinglichen Unterlagen herleitbare Patent- 
anspruche 4, 6, 10 und 11 vorzulegen. Dazu werden zusatzlich redaktionell geanderte 
Anspruche 6, 10 und 11 beigefugt. 

Die Erteilung eines Patents kann mit den vorliegenden Unterlagen nicht in Aussicht ge- 
stellt werden. 

Prufungsstelle fur Klasse H 01 M 





Kutzer 



Hausruf: 4344 



Anlagen: 



Abl.v. 1 Entgegenhaltung 
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